ArcelorMittal Tubardc - E

Agos Planos ArcelorMittal

6143/2014

MPRESA: _ArcelorMital Brasil S/A (AM Tubaréo) _

NDEREGO: Av.: Brigadeiro Eduardo Gomes, 930, Jardim Limoeiro, Serra - ES

RAMO DE ATIVIDADE: Siderurgia

NIDADE ORGANIZACIONAL.: IUOP - GER AREA DE PLANEJAMENTO DE OFICINAS

|LOCAL: Oficina de Fundicao de Pegas

[CARGO: SUPERVISOR FUNDIGAO MODELAGEM

DENTIFICADOR: LT6143CG0491EG1368DT2014

escrigdo Sumadria das Atividades Realizadas:

upervisionar e orientar as atividades de preparacac de areia, moldagem, pintura e confeccao de machos,
antendo a eficiencia das operacoes. Analisar resultados de testes de recebimento de materias primas de
oldagem, no laboratorio de areia. Supervisionar os equipamentos em geral e os ferramentais, solicitando e
rovidenciando sua manutencao. Elaborar e implementar os metodos de trabalho de fundicao @ modelagem, visando
umento de qualidade, produtividade e reducao de custo. Prever e requisitar materiais de consumo, sobressalentes,
{ferramentas e instrumentos necessarios para a execucao dos servicos de fundicao e modelagem, controlando seu
estoque e custos. Atualizar os dados de producao, visando inspecionar pecas brutas e acabadas e despachar

ecas, atraves do sistema mecanizado. Auxiliar na administracao de pessoal, orientando os subordinados na
xecucao de suas tarefas, elaborando Plano Anual de Ferias, avaliando seu desempenho, propondo
reinamentos, opinando sobre admissoes, demissoes, promocoes, punicoes, horas extras e promovendo
elacoes humanas. Ministrar treinamento teoricos e praticos aos subordinados de sua area. Zelar pela seguranca
|propria e de seus subordinados observando o cumprimento das normas e utilizacao dos equipamentos de
|protecao individual. Orientar os servicos de limpeza e organizacao de sua area, como a limpeza e conservacao
os equipamentos e ferramentas. Executar suas atividades obedecendo aos procedimentos de protecao ao meio
mbiente recomendados nos padroes tecnicos operacionais. Executar tarefas correlatas conforme necessidade do
Iservico. Relatar as anomalias encontradas em sua area de trabalho ou em outras areas da empresa registrando em
istema apropriado. Auditar os membros de sua equipe de trabalho através da ferramenta Diagnéstico de Tarefa (PE
SGS 0023) avaliando o cumprimento e a possibilidade de melhoria dos padrdes da empresa. Acompanhar e validar
|a eficacia do treinamento de sua equipe de trabalho. Analisar, julgar, propor e implantar solugdes para as anomalias
|recebidas. Encaminhar ao gerente imediato as anomalias recebidas e ndo solucionadas. Cumprir os padroes da
mpresa ligados a sua area de trabalho (padrées empresariais, técnicos e de operagéo).

nicio: 25/04/2014 |Término: 05/05/2014 [Dura;ﬁo: 20:06:00

quipamento(s) Utilizado(s) nas Amostragens:

udiodosimetro 01 dB Modelo WED, NS: 12326 / 12327
alibrador 01 db Modelo Cal 1, NS 80460

{Parametros de Avaliagdo: Portaria n® 3214/1978, NR 15, Anexo 01.

| Método de Avaliagdao: NHO - 01, 2001, FUNDACENTRO

RUIDO CONTINUO QU INTERMITENTE
8,98 dB(A) 151 VG = 85 dB(A)
Atenuado * 65,98 dB(A) 0,07 ou dose = 1,00

-~ %

* Valores considerados apds calculo de atenuagio com base na protegio auditiva.

edidas Corretivas:
Fornecimento, treinamento e uso obrigatério do Equipamento de Protegdo Auditiva.

ados Complementares:
| - E possivel 0 uso do Equipamento de Protegio Auditiva (PROTETOR AURICULAR), sempre que for necessario
|sua presenga em areas com niveis de pressao sonora (ruido), acima de 80 dB(A).

|Conclusao:
Apo6s andlise das dosimetrias realizadas nos diversos ambientes de trabalho, constatamos que a ocupagéo acima,
ossui exposicio ocupacional a0 agente fisico RUIDO, SUPERIOR ao limite de tolerancia, sendo

considerado INSALUBRE, conforme Portaria 3214/78, NR 15, Anexo 01.
orém CESSA o pagamento do adicional de insalubridade através do fornecimento, treinamento e uso obrigatério
urante toda jornada de trabalho do Equipamento de Protegéo Auditiva (PROTETOR AURICULAR), conforme

Portaria 3214/78, NR 15, item 15.4.1, letra b.
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Agos Planos ArcelorMitial

Monitoramento de Agente Fisico RUIDO Laudo Técnico N°: 6143/2014
IDENTIFICADOR: LT6143CG0491EG1369DT2014

25/04/2014 ‘ 144,00
30/04/2014 07-31 125,30 133,36 200,04
05/05/2014 0613 178,30 229,45 34417

TIPO CONCHA, MSA
SORDIN EXC, CA
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| TEMPO TOTAL DURAQAO DAS AMOSTRAGENS
ivel Médla Equwalente de Presséo Sonora Y

Lavg alenuado = lLavg - NRRsf = u :dade B(A) '
Lavg = 80 + 18,61 x log [ 0,16 x Dose(%) / Tempo (horas)] Dose atenuada (%): dose de exposicéo referente ao Lavg atenuado

" |Oficina de Fundicao / Fabrica

1 da Escaria Wesley Teixeira de Oliveira 50014058 12327
2 doj‘:g:bg;;‘:gdc;fg e;a gﬁc'“a Wesley Teixeira de Oliveira 50014058 12327
3 gjig:bgieiﬂgﬁfge;gﬁc'”a Lucio Salrio Modolo 30010733 12326
4
5
6
7
8
9
10

AVALIACAO NIVEL DE PRESSAO SONORA (N.P.S) PONTUAL

OFICINA DE ACABAMENTO - LAVADOR DE PECAS - 93,3

1
2 OFICINA DE ACABAMENTO - JATO DE GRANALHA - 85
3 OFICINA DE ACABAMENTO - COLETOR DE PO - 841
4 OFICINA DE ACABAMENTO - LIXADEIRA - 106
5 OFICINA DE ACABAMENTO - EXAUSTOR - 83,9
6 OFICINA DE ACABAMENTO - ESMERIL PENDULAR - 113,9
4 OFICINA DE FUNDICAQ -MAQUINA DESMOLDAGEM < 114.,4
8 OFICINA DE FUNDICAO - MISTURADOR - 7 98,7
9 OFICINA DE FUNDICAO - AR COMPRIMIDO - / 107
10 |SALA DA SUPERVISAO ; — 70,9
T d ya frioehte
de Almeid: E%\g ‘deSes Q‘dﬂﬁhaiho
Tec.de Seg.e Hig.do Trabalho CREA-ESN ES- 014385/D
—— MTE - £5/002868.1
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Laudo N°: 6143/2014

RAMO DE ATIVIDADE: Siderurgia

NIDADE ORGANIZACIONAL: IUOP - GER AREA DE PLANEJAMENTO DE OFICINAS

OCAL: Oficina de Fundigdo de Pegas

ARGO: SUPERVISOR FUNDICAO MODELAGEM

DENTIFICADOR: LT6143CG0491EG1369DT2014

escrigdo Sumaria das Atividades Realizadas:

Supervisionar e orientar as atividades de preparacao de areia, moldagem, pintura e confeccao de
|machos, mantendo a eficiencia das operacoes. Analisar resultados de testes de recebimento de materias
rimas de moldagem, no laboratorio de areia. Supervisionar os equipamentos em geral e os ferramentais,
olicitando e providenciando sua manutencao. Elaborar e implementar os metodos de trabalho de fundicao e
odelagem, visando aumento de qualidade, produtividade e reducao de custo. Prever e requisitar materiais
e consumo, sobressalentes, ferramentas e instrumentos necessarios para a execucao dos servicos de
ndicao e modelagem, controlando seu estoque e custos. Atualizar os dados de producao, visando
nspecionar pecas brutas e acabadas e despachar pecas, atraves do sistema mecanizado. Auxiliar na
|administracao de pessoal, orientando os subordinados na execucao de suas tarefas, elaborando Plano
{Anual de Ferias, avaliando seu desempenho, propondo treinamentos, opinando sobre admissoes,
emissoes, promocoes, punicoes, horas extras e promovendo relacoes humanas. Ministrar treinamento
eoricos e praticos aos subordinados de sua area. Zelar pela seguranca propria e de seus subordinados
observando o cumprimento das normas e utilizacao dos equipamentos de protecao individual. Orientar
s servicos de limpeza e organizacao de sua area, como a limpeza e conservacao dos equipamentos e
erramentas. Executar suas atividades obedecendo aos procedimentos de protecao ao meio ambiente
ecomendados nos padroes tecnicos operacionais. Executar tarefas correlatas conforme necessidade do
|servico. Relatar as anomalias encontradas em sua area de trabalho ou em outras areas da empresa
registrando em sistema apropriado. Auditar os membros de sua equipe de trabalho através da ferramenta
Diagnostico de Tarefa (PE SGS 0023) avaliando o cumprimento e a possibilidade de melhoria dos padrées
|da empresa. Acompanhar e validar a eficacia do treinamento de sua equipe de trabalho. Analisar, julgar,
|propor e implantar solugdes para as anomalias recebidas. Encaminhar ao gerente imediato as anomalias
ecebidas e nédo solucionadas. Cumprir os padrées da empresa ligados a sua area de trabalho (padroes
mpresariais, técnicos e de operagao).

nicio: 07/05/2014 [Término: 13/05/2014 |Duragdo: 21:00 hh:min

| Equipamento(s) Utilizado(s) nas Amostragens:
omba de Amostragem, BDX Il, Gilian, NS: 0886

Parametros de Avaliagdo: Portaria 3214, NR 15, Anexo 12

Método de Avaliagdo: NIOSH 7602
Agente Quimico: POEIRA MINERAL DE SiLICA
'- Limite de Tolerancia Tempo de Exposigdo Adicional
Por Lei: 3
or. - 4 mg / ma até 48:00 h Semanais 40 %
Avaliado: 0,50 mg/m

edidas Corretivas:
|Fornecimento, treinamento reposi¢cdo periddica e uso da mascara Protetora com Filtro Mecanico P2,
nforme rotina do PPR (Programa de Protegdo Respiratoria).

ados Complementares:
nalise laboratorial realizada pelo Centro de Tecnologia SENAI-RJ - Relat6rio Técnico: 7177/2014

onclusio:
| - Apbés andlise das gravimetrias realizadas nos diversos ambientes de trabalho, constatamos que a
| cupagdo acima, possui exposi¢ao ocupacional ao Agente Quimico Poeira Mineral de Silica SUPERIOR ao
mite de tolerancia, sendo considerado INSALUBRE, conforme NR 15, Anexo 12. 73
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gz Nangs ArcelorMittal
Monitoramento de Agente Quimico POEIRA MINERAL SiLICA Laudo Técnico N°: | 6143/2014

IDENTIFICADOR:

LT6143CG0491EG1369DT2014

Setor Avaliado: ' Oﬁcia undiq.éo e Acabamento de Pegas - c.a de Pote de Escoria B

Empregado Monitorado: Lucio Salmo Médolo Matr.: 30010733

Tipo de Amostragem: PR IFiItru N°: Poe 14/2397 Temp. Ambiente: 29,9 °C
Data: 07/05/2014 |Hora Inicio:  07:00:00 Hora Fim: 14:00:00 |Tempo Amostra: 420 min
Vazio Inicial: 1722,000 Vmin | Vazdo Final:  1722,000 Wmin Vazdo Média: 1722,000 I/min

Massa Amostra: 1,020 mg | Volume de Ar: 723240 litros | % de Silica na Amostra: 29,940 %

LIMITE DE TOLERANCIA CALCULADO:

=

0,25

mg / m*|CONCENTRAGAO 0,501

Setor Avaliado: Oficina de Fun io e bamento de Pe - br e Pote de Escéria

Empregado Monitorado: Lucio Salmo Médolo Matr.: 30010733

Tipo de Amostragem: PR |Filtro N°: Poe 14/2310 Temp. Ambiente: 30,0 °C

Data: 09/05/2014 |Hora Inicio: 07:00:00 Hora Fim: 14:00.00 |[Tempo Amostra: 420 min
Vazao Inicial: 1722,000  lmin [ Vazdo Final:  1718,000 lmin Vazido Média: 1720,000 Iimin

Massa Amostra: 1,580 mg I Volume de Ar: 722400 litros | % de Silica na Amostra: 13,740 %

LIMITE DE TOLERANCIA CALCULADO: 0,51 mg / m*|CONCENTRAGAO mg/m®

Setor Avaliado: Oficina de u . Acabamento de Pegas - Fabrica de Pote de Escoria

Empregado Monitorado: Wesley Teixeira de Oliveira Matr.: 50014058

Tipo de Amostragem: PR |Flltro N°: Poe 14/2384 Temp. Ambiente: 297 °C
Data: 13/05/2014 |Hora Inicio: 07:00:00 |Hora Fim: 14:00:00 |Tempo Amostra: 420 min
Vazio Inicial: 1705,000 Vmin | Vazdo Final:  1702,000 l/min Vazdo Média: 1703,500 limin
Massa Amostra: 1,710 mg I Volume de Ar: 715470 litros | % de Silica na Amostra: 12,480 Yo
LIMITE DE TOLERANCIA CALCULADO: 0.55 mg / m*|CONCENTRAGAO 0,350 mg/m’

or Avaliado:

Empregado Monitorado: Matr.:

Tipo de Amostragem: P IFiItro N°: Temp. Ambiente: °C
Data: ]Hora Inicio: Hora Fim: Tempo Amostra: 0 min
Vazao Inicial: Umin ] Vazao Final: limin Vazdo Média: #DIV/O! I/min
Massa Amostra: #DIV/0! mg | Volume de Ar: #DIV/O! litros | % de Silica na Amostra: %
LIMITE DE TOLERANCIA CALCULADO: #VALOR! mg / m*|CONCENTRAGAO mg/m®

B e b
Setor Avaliado:

Empregado Monitorado: Matr.:

Tipo de Amostragem: P Filtro N°: Temp. Ambiente: °c
Data: _lHora Inicio: Hora Fim: Tempo Amostra: 0 min
Vazao Inicial: I/min | Vazéo Final: limin Vazao Média: #DIV/0! I/min
Massa Amostra: #DIV/O! mg J Volume de Ar: #DIV/0! litros | % de Silica na Amostra: %
LIMITE DE TOLERANCIA CALCULADO: #VALOR! mg/ m’|CONCENTRAC,‘I\0 / mg/ m®
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